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B& K Kft. - GYARTAS, INFRASTRUKTURA

Tevékenységlinket Monor varosban, 25000 négyzetméter tertileten 2000 négyzetméter lizemi,
irodai célu épuletben végezzik, korszerii informatikai, termelésirényitd éstervezé rendszer
tamogatasaval.

Gyartas el6készités

Meglévé és Uj termékeinket a Pro/Engineer 3D szamitOgépes tervezé munkadllomésok
segitségével fejlesztjik. Amely rendszer lehetéve teszi szdmunkra, hogy Partnereinknek, a
tervezés kezdeti fazisdban fotéreadisztikus megjelenitéssel bemutathassuk elképzelésiinket.
Ezzel alehetéséggel noveljik Partnereink komfortérzeté és nem utolsd sorban idot, koltséget
takaritunk meg.

Boschert Twin Rotation 1250x2000 tipusi CNC vezérelt koordinata
lyukaszt 6géep

A CNC vezérelt szerszamgép alkalmas fémlemezhbél
késziilt alkatrészek hideg alakitasi eljarassal torténd
gyartasira.  Végezhet6  miveletek:  lyukasztas,
korbevagas, hajlitds, szemhlzas, kopoltyuzés,
gongyolités sth. A berendezés ké szerszamfejjel
rendelkezik, melyek kozil az egyik forgathaté. gy
tetszéleges szbgben, A&llé aakos lyukak s
lyukaszthatok. Az 1-es szerszambefogd Revotool 7
hétfészkes szerszamfejjel, mig a 2-es szerszambefogd
Revotool 4 négyfészkes szerszamfejjel lett felszerelve. Emellett mindkét szerszdmbefogd
alkalmas egyedi Trumpf szerszdmok befogadaséra is. A 2-es szerszambefogoban kilonféle
deformalé szerszamok is alkalmazhatoak.

A gép mikodése hidraulikus, maximalis nyoméereje 280 kN. A gép mozgastartomanya Y
tengely iranydban 1250 mm, X tengely iranydban 2000 mm. Megmunkalhaté tablalemez
mérete 1250x2500 mm, szalag esetén 1250x10000 mm &tfogasokkal. A maximélisan
lyukaszthatd lemezvastagsdg normél szénacél esetén, furatdmérétsl fliggéen 6,4 mm. A
legnagyobb szerszam améré egyedi szerszam esetén 105 mm. Poziciondlasi sebesség X/Y
tengely irdnyaban 60/30 nvperc.

A gép, poziciondldsi pontossaga +/- 0,05 mm. Lyukasztési sebessege maximum 275
|oket/perc. A szerszdmgépvezérlé rendszer a LABOD CNC szoftver. A meméridban 50
lyukasztasi program és 500 szerszdm, a szerszam rgjzaval tarolhatdk, vagy kozvetlenul a
véllalati szamitdgépes haldzaton RS232C interfészen keresztil. A gyartd berendezés nagy
szerszamkészlettel rendelkezik, a minél szélesebb korii felhasznalas érdekében. A gép kora fél
év.



AKYAPAK 101 tipusu csé és idomacé hajlitégép AK200CS3 Playback NC

vezér |l éssal

A profilhajlité gép az idomacélok széles skélgjét
képes kulonbdzé sugart ivekben meghajlitani.
Ezek az idomacélok lehetnek hidegen hajlitott L
és U acélok, melegen hengerelt kor, négyzet,
téglalap keresztmetszett, L, T, U, valamint |
acélok, kulonféle atmérdjii csovek, négyzet és
téglalap keresztmetszetii zartszelvények. A gép
asd hajlitd gorgsi  képesek  egyméstol
flggetlentl miikddni, igy lehetéség van az
alapanyag akar mindkét végét is eléhajlitani. Az
alithatd tamasztd gorgok segitségével lehet6ség
van spirdlok hajlitasara is.  Alkalmankeénti
munkakhoz standard gorgok, mig csdvekhez és
specidlis méretii  profilokhoz egyedi hajlitd
gorgék hasznélata szilkkséges. A gép széles korii
alkalmazhatésagat segiti  elé, hogy mind

fuggoleges, mind vizszintes Uzemmodban haszndlhatd. Vizszintes modban nagyméretii
munkadarabok gyartasara is alkalmas. A Playback 200-as NC vezeérlé széles lehetésegeket
kinal a felhaszndlonak a programozas soran. A nagy gépmemaria 100 kilénbdzé programot
és 100 programlépést kindl minden egyes hajlitési programban. Elegendd, ha az operator
ismeri a hajlitést. A program elinditasakor a gép behlizza az anyagot atengelyei k6zé, ésvéar a
kezelére, hogy meghajtsa a munkadarabot. A vezérl6 rendszer a hajlitas folyaman minden

hajlitasi 1épést automatikusan térol a memoridban. A

kovetkezé hajlitsnd minden lépés

automatikusan megismétlodik a vezérlé rendszer atal, és minden egyes munkadarab

ugyanolyan lesz, mint az elsb.

Miiszaki adatok:

-hagjlit6 tengely: &m. 100 mm
-hajlito gorgok: &m. 315 mm
-hajlitasi sebesség: 5 m/min
-teljesitmény: 11 kW

AD-S 30135 CNC SYNCHRO tipusu hidraulikus élhajlito

Hidraulikus, négytengelyes CNC élhajlitd berendezés
Modeva 10S vezérléegyseggel. A megmunkao
berendezés lemezalkatrészek hidegen torténé hajlitasara
alkamas. Az Y1 és Y2 nyomohengerek, valamint a
hétsd (itkdzé X és R iranyban programbdl vezérelheté.
Ugyancsak programbdl vezérelhet6 a hajlitandd lemez
anyagminésége, és vastagsaganak fliggvényében az
asztal-el6feszités  (bombirozds) is. A gép haso
Utkdzérendszere megnovelt, 1000 mm-es Uthosszal és
nagy, 410 mm-es garatmélységgel rendelkezik a
bévebb felhasznalhatésdg érdekében. A  hajlitasi
miveleteket hajlitdé prizmakkal és bélyegekkel
végezzik.




A mellékidok csokkentése érdekében a hajlitobélyegek gyorsbefogok segitségével kénnyedén
cserélheték. A maximdlis hgjlitasi hosszisag 3050 mm 135 t nyoméeré mellett. A
gépprogramozas torténhet a gép vezérlékonzoljardl, vagy kilsé szamitdgéprél kilon erre a
célra szolgalé szoftverrel. A konzolon a program dnmagéban is lefuttathatd, és a hajlitasok
sorrendje grafikusan megjelenitheté, a hajlitdsi sorrend optimalizdlhatd, az esetleges
Utkozések elkerlilése érdekében. Munkavégzés sordn az egyes hajlitési fazisok a grafikus
kijelzon folyamatosan nyomonkdvethetok, a hajlitéasi programok alfa-numerus sorrendben
tarolhatok Ujbdli felhaszndlds céljabdl. A gép mind univerzdlisabb felhaszndlhatdsaga
érdekében a felszerszdmozés folyamatos, kdvetve az esetleges vevéi igényeket is.

JDHGM -3006 tipusu hidraulikus billenéger endas — lemezoll 6

A gép fémlemezek darabolasara akamas. Maximélis
vagasi hosszlisdg 3100 mm. A maximalisan vaghaté -
lemez vastagsaga normdl szénacél esetén 6 mm, mig | g
rozsdamentes acélok esetén 4 mm. A darabolds |
maximalis kapacitésa 15 Ioket/perc. A berendezés 90° és
45°-0s oldalttk6zével, valamint motoros hétsoutkozével
van elldva, mellyel a vagasi tévolsagot 0,1 mm-es
pontossaggal lehet bedllitani elektromos vezérléssel,
illetve kézi bedllitassal. A gyartéeszktz kora 3 év.

HAP30200 tipust hidraulikus élhajlito

A berendezés hideg hajlitési eljarassal  késziilt
lemezalkatrészek gyartéasara alkalmas. A hgjlitasi
miiveletet egy prizmés szerszam alsorész és egy felss
hajlit6 bélyeg végzi hidraulikus munkahengerek
segitségével. A maximalisan hajlithatd lemezalkatrész
hossza 3050 mm, mig a legnagyobb nyomaoeré 2000 kN.
A gép motoros hatsoiitkozével van elldva, amelyhez
digitdlis kijelz6-rendszer pérosul. Itt Adlithaté az
alkatrészen végzett hgjlitasok tévolsiga 0,1 mm
pontossaggal. A finom bedllitasok kézi bedllitassal is
végezhetok. A nyomdgerenda mozgasat szintén motoros Utkdzével lehet dlitani, ugyancsak
0,1 mm pontossaggal. Az tk6zok helyzetét szintén digitdlis kijelzok mutatjdk. A
gyartoeszkz tobbféle alsd és felsé szerszammal rendelkezik. A legkisebb hajlitasi tavolsag
lemezszéltél mérve alemezvastagsag fliggvényében 8 mm. A gép kora 3 év.

M SM S-2050 tipusu har omhenger es motor os lemezhenger ité

A hengerité gép 3, asszimetrikusan elhelyezett [
henger segitségével mikodik, és akalmas |» °

fémlemezekbdl  készilt  hengerek,  kipok |eh s
hengeritésére. Lé&gy acél esetén 6 mm
lemezvastagsagig, max. 2050 mm lemezhosszig.
A gép felsd hengere kiemelheté. A hajlitasi sugar
bedllitasa a hatsd henger motoros mozgatasaval
torténik. A hengerek &méréje 180 mm, a
hajlithato minimalis henger amero,




lemezvastagsag fliggvényében 200 mm. A hengerek végére elhelyezett profilos hajlitd gorgék
segitségével zartszelvények, csovek, idomacélok is hajlithatok. A berendezés kora 3 év.

L ENG3C tipusu excenter prés

A berendezés hideg alakitasi miiveletek végzésére alkalmas,
Ugymint sajtolds, lyukasztas, kivégas, hajlités, szegecselés stb., | oo
kézi és automatikus mitkodtetéssel. A gép donthets dlvannyal | /
rendelkezik max. 25°-ig. Nyomoereje 630 kN. Kombindlt valtozat,
gyors és lassll jéréssal egyarant mikodtethets. Percenkénti | A8
|oketszama automata Uzemmaodban 65/130 |6ket/perc, egyes |
|okettel 32/45 10ket/perc. A |okethossz 10-105 mm kozott, a 16ket
helyzet 70 mm-rel Aalithaté. Asztalmérete 800x630 mm-es,
melyben a QVZ 1,6 tipusi, max. 16 kKN nyomoerejii, 63 mm
mozgastartomanyld  rugoés feladd helyezhet6 el. A gép
kiegészitésképpen szdmtalan egyedi présszerszammal és 3
kllonbdz6 nagysagu, ataldnos rendeltetési patkdszerszammal,
tobbféle lyukasztobélyeggel rendelkezik. A gyartéeszkéz kora 3
év.

SN 270N tipust fémipari szalagfiir ész

Ez a gép tomor fémek, zart és nyitott szelvények, csovek
darabolasara alkalmas. Kor keresztmetszet esetén &meéré 230 mm,
négyzet keresztmetszet esetén 200x200 mm, mig téglalap
keresztmetszetnél 250x120 mm az atvaghatdé maximalis méret. A
vagasi sz6g bal irdnyban 0-60°-ig, fokozatmentesen allithato. A
berendezésen kétféle vagasi sebesség dlithatd be, igy 29 és 58
m/min vagasi sebesség érhet6 €. A gép kora 3 év.

Hagyomanyos eszter ga gépek (Gép tipusok: 1A616, SV-18-RA, E-400)

Maximélisan ameéré 400 mm elfordulé améré, és 1500
mm hosszisagu fém alkatrészek esztergalasara alkalmas
berendezések. A gépek felszereltsége: els6 és hatsd
késtartok, kupvonalzok, siktarcsak, allé és mozgd babok,
cserekerekek a  kulonféle menetvagasi  feladatok
ellatésahoz.




Univer zalis mar ogéepek (Geéptipusok: M E-250, 6T 82-1)

E gépek akalmasak kulonféle fém és nem fémes pummmm
anyagh6l készllt alkatrészek marasara egyedi  és
sorozatgyéartashan egyarant. A gépeken megmunkalhatok
flggoleges és vizszintes sikok, vallak, 1épcsok, hornyok,
keretek, alakos felliletek, korok, korivek. Végezhet6 furat
kiesztergdlas, spiralmaras, és fogaskerek keszités is. |
Legnagyobb asztalméret 320x1250 mm, legnagyobb
asztalmozgas ~ 800x320x420 mm, legnagyobb
megmunkdhaté akatrész tomeg 400 kg. A gépek
technolégiai lehetéségeit novelik a kilonféle szogsatuk,
osztofejek, forgathat6d korasztalok, véssfej belss hornyok
vésesehez, felfogd készilékek, vatolapkas mardfejek,
kukoricamardk stb.

OF-22 tipust oszlopos fur 6gép

A gép kulonféle fém alkatrészeken vegzett flurédsi, menetvégasi,
dorzsdlési miveletekre alkalmas, gépi és kézi elétolassal egyarant.
Legnagyobb farhatd furaté&mers, eléfaras nélkll szénacélban amérs | .
40 mm, Ontéttvasban &méré 50 mm. Elsfiréssal szénacélban &méré 80 [
mm, ontottvasban &méré 100 mm. Legnagyobb vaghatdé menetamérs, |
finommenetnél szénacélban 50 mm, Ontéttvasban 60 mm. A féorso
kupja Morse-4-es, bedllithatd fordulatok szama 12, bedllithatd gépi
el6tolédsok szama 9.

3 D711VF11 tipusu sik-k6szor igep
Elstsorban acél alkatrészek sik fellletének finom megmunkdlasara alkalmas, kiléndsen a

szerszamgyartés, felljitas, élezés tertiletén. Magnes-asztal legnagyobb mérete 200x600 mm.
A gép kilén demagnetizald berendezéssel is rendelkezik.

M 1 G-300 fogy6elektr 6das védégazas hegeszt 6gép

A késziilék lemezek és idomacélok hegesztésére alkalmas, a felmertilé
hegesztési igénynek megfeleléen. Hasznalhaté folyamatos-, pont-,
vonal-, és szakaszos vonalhegesztésre. A hasznélhat6 hegeszté huzalok
améréje a felszereltségtol figgéen 0,6 — 0,8 mm, vagy 1 — 1,2 mm. A
gép szénacélok hegesztése mellett alkalmazhaté rozsdamentes acélok
hegesztésére is. A maximalis hegeszt6 &am 30 — 300 A kozott 16
fokozatban, mig a huzalsebesség 1 — 16 m/perc kozétt dlithatd.
Alkalmazhat6 védégazok a hegesztendo anyagtdl fliggéen CO, Argon, |
Nitrogén. A gép kora 2 év.




INVERTIG 260 AC/DC Digital AWI/TIG védégazas hegeszt6 ber endezés

A hegeszté6 berendezés egyen- és vdtakozd aramu
&amforrds, minden 6tvozetlen és 6tvozott acél, nemes
acél, szinesfém, aluminium és O6tvozetei hegesztésére
alkalmas. A bedllithat6 hegeszt6 &am 5 — 260 A kozott |
fokozatmentesen véltoztathato. Az ivgyljtas &
nagyfesziiltségli, nagyfrekvencias gyujtoberendezéssel
torténik. A hegesztogép mikodtethetd  impulzus
hegesztési Uzemmddban is. A gép kezelése, bedllitasa
Dialég-rendszeren  keresztiil, a Dialég képerny6
segitségével torténik. A memoridban 12 elére bedllitott
hegesztési program t&olhatd6 el.  Alkalmazhaté
védogazok: argon, hélium, argon-hélium keverék, argon-
hidrogén keverék. A gépek kora 1-3 év.

TECNA 8206 tipusu ellenallas ponthegeszt6

A gép normd szénacél, 6tvozott acél, sargaréz és aluminium
pont és dudorhegesztésére alkalmas. Névleges teljesitmény 63
kKVA, max. hegeszté teljesitmény 170 kVA. Maximélis
hegeszt6dram aluminiumnal 26 kA, acélnal 20 kA. Ponthegeszt
elektrédatartd kar hossza 540 mm. Dudorhegeszté sik tavolsaga
a géptsl 420 mm. A berendezés TE-180 tipusu
mikroprocesszoros  hegesztés-vezérlovel van  felszerelve,
melyben 15 hegesztéprogram alithaté be, illetve térolhatd l.
Mindegyik programban a lehetséges legegyszertibb 4 Utemiitsl a
legOsszetettebbig, ak&r 16 hegesztési paraméter dlithatd be.
llyenek pl. felfutas, pulzdlds, utomelegités, nyomas novelés,
minimélis és maximdlis aram korldozas, hiilési id6 sth. A
hegesztendé lemezeket pneumatikus munkahenger sajtolja 6ssze
1242 daN nyomoéerével. A hegesztheté anyagvastagsagok
normél szénacélna 4 + 4 mm, rozsdamentes acélokna 3 + 3 mm, aluminiumnd 1,5 + 1,5
mm. A gép kora 3 év.

Barracuda RTC-100 tipusu kézi plazmavago

A siritett levegs plazmavagé minden fém, de elsdsorban
erésen Otvozott acélok és aluminium véagasara akamas.
Alkalmazasi lehetéségek: egyenes, alakos, korvagas,
lyukacsos lemezvégés, lyukasztas, faragas, srégelés. A vago
&am 15 — 100 A kozott fokozatmentesen szabalyozhato.
Maximélis vagasi teljesitmény 11,5 kW. Vaghaté max. lemez §
vastagsag finom vagas esetén 30 mm, darabol6 durva vagas
esetén 40 mm. A gép, a darabolas megkdnnyitése érdekében | =
1000x2000 mm-es véagoasztallal és WMF — 100 tipusi 100 kg |
teherbirast, 0,8 — 8 f/perc kozoétt dlithaté fordulatszamu |

forgat6 asztallal rendelkezik. A késziilék kora 1 év. '




ATK 4x2, 8x2,6 Szemcsefuvo terem

A szemcsefuvo terem alapteriilete 3,8 x 2,6 m belmagassaga 2,4
m. A munkatérbe beszallitott munkadarab felllete kézi Siritett
levegbs szemcsefuvd pisztollyal  kerll letisztitasra. A
szemcseflvast 100 mikron méretli Uveggyonggyel végezzik.
(Sz6rdanyag toltet: kb.1,4 t Uveggyongy)

Az eljarés elstsorban rozsdamentes acélbdl, vagy konnyi és
szinesfémekbo! (aluminium, réz) készilt hegesztett szerkezetek,
alkatrészek, késztermékek, kulonféle targyak végss felllet
kikészitésére, szemcsefuvésos felllettisztitasara alkalmas. Féleg
a nagyon munkaigényes, kézi csiszolési, polirozasi miiveletek
csOkkentése, valamint a termékek homogén, barsonyos
fellletének elérése, tetszetés dekorativ megjelenésiik érdekében.
E modszerrel nemcsak a felllet kikészités minésége kitiing, de jelentés élémunka is
megtakarithato.

Szer elémiihely

A mihelyben torténik a B&K Kft. atal kifejlesztett és gyartott termékek Osszeszerelése,
tesztelése, minéségellendrzése, csomagolasa. Jelentés szerepet jatszik az Uj termékek
kifejlesztésében a jelent6s miiszerezettség és a magasan képzett szakember garda. Munkajukat
segitik az elektronikai méréeszkdzok, nyomasproba-padok, elektromos kéziszerszamok,
Soyer gyartmanyl csaphegeszté  készillék valamint az  elektronikus  aramkorok
programozasahoz és ellenérzéséhez hasznélatos proba-padok és személyi szamitogeép.



